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" Comando CLP ou CNC

As Prensas Dobradeiras Hidraulicas da série PHV destinam-se
a dobrar chapas de aco com alta performance e precisao.

Estrutura em aco monobloco robusta, soldada e submetida a alivio de tensoes.

Cilindros hidréulicos de alta capacidade gerenciados por unidade no cabegote da maquina.
Guias lineares em liga de bronze-aluminio de altissima dureza e auto-lubrificantes.
Garganta com 320 mm opcionalmente ¢/ 500 mm.

Puncao e matriz multibocas em aco com tratamento.

Ciclos de manual, semi-automatico e automatico.

Botoeira de comando por bi-manual ou pedaleira com seguranca.
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Grande quantidade de acessorios opcionais.



GRAFICO DE CAPACIDADES
DOBRADO NO AR: A ABERTURA “V” DA MATRIZ SERA DE 8 A 12 VEZES A ESPESURA DA CHAPA “S”.

S Espessura da chapa (mm )
8 |10 | 12| 16 | 20 | 25| 32| 40| 50 | 63 | 80 | 100|125|160| 200| 250 |74 FFon;a(ton/metro)
55| 7 |85| 11|14 |17.| 22 [ 28 35( 45| 55| 71| 89 |113]| 140|175 b
1.3|1.6| 2 [2.6]|3.3]| 4 5 165| 8 (10| 13|16 | 20| 26 | 33 | 41 r I’ Raio interno (mm)
3 b Aba minima (mm )
2 ; 6 V Abertura do canal (mm )
12 8 6
17 | 15 9 | 8
27 | 22 13 | 11
[ 35] 26 17 | 13
[38] 30 19 | 15
54 | 42 27 | 21
67 | 52 33 | 26
[ 75] 60 38 | 30
[107] 85 53 | 43
134|105 67 | 53
153|120 78 | 60
188|150 95|75
[270] 215 135|108
220 130 F
l280 210
Para ago inox multiplicar resultante F por 1,5

DOBRA NO FUNDO DA MATRIZ PARA CHAPAS FINAS ATE 2 MM DE 45 KG/MM

Angulo vivo,30 Tn./mm./mt.
CALCULO DA FORCA PARA DOBRA NO AR

B = 5 = 5
Raio 1,5, espessura do material, 15 Tn./mm./mt. g —21X4Sx )\(IT il Tt
Aluminio T =20 - 25 kg/mm?
Ago carbono: T = 40 - 45 kg/mm?
45 Tn./mm./mt. Aco inox T =65 - 70 kg/mm?

' T" Circunferéncia de dobra x espessura x 4,5 Tn./lcm®

EIXOS POSSIVEIS DE TRABALHO EM MAQUINAS FAREX




| GRAFICO DE CAPACIDADES

!Capacid. Compr.i Distancia ! Altura

| de de | entre de _
ModeIoE Forca | Dobra montantes trabalho Gargant
Tons. | mm mm mm m m | mm
PHV-01 70 3.100 2.550 800 320 3.450 1.950 2.250 '10
PHV-02 70 4100 3.050 800 . 2.050 2.250 10
L 37 '} = |
PHV-03 125 3.100 2550 800 . 2.050 2.375 15
- - 3. = s |
PHV-04 125 4100 3.050 800 . 2050 2375 15
- ““ L
PHV-05 125 6.100 5.050 800 . 2150 2800 15
z L ;- = & ]
6 175 3100 2550 800 . 2150 2650 20
PHV-07 175 4.100 3.050 800 . 2150 2650 21
PHV-08 175 6.100 5.050 800 : 2.850 20
PHV-09 225 3.100 2.550 850 2850 20
0 225 4100 3050 850 : - 2.300 2.850_ 20
225 6100 5050 850 . 2.300 3.050 20
300 4.100 3.050 2400 3050 25
3 300 6100 5.050 ~ . 2.400 3.25L 25
4 400 4100 3.050 900 320 275 4450 2550 3100 30
PH 5 400 6100 5050 900 320 275 6.450 2550 3350 30
HV-16 500 4100 8050 900 320 300 4500 2750 3.350 30 ,
PHV-17 500 6.100 5.050 900 320 300 6.500 2.750 3.600 30 455 4B
PHV-18 600 4.100 _1.3.050 900 320 300 4500 2.900 3.600_, 40 426 439
fPﬁHV%19*'~600 6.100 5.050 6.500 2.900 3.850 40 574 587
Z R T e T P = F =" ] = ] "=
PHV-20 800 4.100 3.050 900 320 600 350 280 4500 3.150 3.950 50 541 °
=2t L b ] ez S e
PHV-21 800 6.100 5.050 900 320 350 280 6500 3.150 4.200 50 69.8

Reservamo-nos o direito de efetuar alteracbes nestas caracteristicas, sem prévio a i




